


Innozinc Technology

Innozinc의 특성

Innozinc 도금
나노

무기질
후처리

기름
제거

녹
제거

세라믹아연도금 Innozinc는 아연과 무기물이 물리·화학적으로 결합한 세라믹 구조를 통해 내식성과 내구성을 크게 향상시킨 

상온 아연도금으로 탄소배출 저감이 가능하며, 전기아연도금과 용융아연도금을 대체할 수 있는 혁신적인 도금기술입니다. 
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● Innozinc 도금 : 다수의 첨가제가 작용하여 아연도금층이 형성될 때 아연 안정화를 확보하고, 이후 무기질 후처리와의 결합을 유도 

하는 구조를 형성함
● 활성화 및 Cr3+ (+안정화) : 아연도금 형성 후 표면의 불순물과 산화막을 제거하고, 부식을 막아주는 얇은 보호층(부동태 층)을 

형성시킴
● 나노 무기질 후처리 : 나노급의 무기질 후처리 용액은 아연도금 내부로 침투 결합하여 최상단 표면에 박막의 치밀한 망상(Network) 

조직구조를 형성시킴 

품질성능

공정성

환경성

Ceramic Galvanizing

중성염수분무시험(SST) 720시간 이상, 복합사이클시험(CCT) 40cycle 이상

이온화 도금 방식으로 철 모재와의 결합력이 뛰어남

박막의 세라믹 아연도금층은 화스너의 체결성, 조임성, 밀봉력이 우수함

도금 이후 소재 변형 및 가공 하더라도 도금층 박리 없음 (예: 밴딩, 그루브)  

용도에 따라 도금층을 제거하지 않고 용접이 가능하여 생산 효율성을 높이고 원가 절감이 가능함

아연 드로스(Zinc Dross) 및 버(Burr) 제거 작업이 불필요하며, 깔끔한 도금 외관 제공

화석연료를 사용하지 않아 직접 배출원이 없으며, 용융아연도금 대비 65% 탄소배출 저감 가능

RoHS를 준수하며, 6대 중금속이 검출되지 않음

500℃ 고온 용융욕조를 운영하지 않아 작업자의 안전성 확보

전기아연도금·용융아연도금 대비 2~5배 내식성을 향상시킨 기본형 세라믹아연도금

용융아연도금과 SUS 304의 중간 소재로, 내산성과 내식성을 강화한 고성능 세라믹 아연도금
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Innozinc 도금 시편 4장을 아연도금 제거 없이 용접하여 평가한 결과, ‘결함없음’을 받았습니다. 

* 시종단부 크랙, 기공 등의 결함은 평가 대상 제외 (도금에 의한 결함 아님)

● 용융아연도금 용접 : 아연은 융점이 낮아 용접 부위에 먼저 침투하면서 기공과 크랙을 유발하고, 두꺼운 도금층이 녹는 과정에서 

다량의 흄가스가 발생합니다. 따라서 용융아연도금을 용접하기 위해서는 용접 부위의 도금을 제거하거나, 도금 과정에서 용접 

부위를 마스킹하여 무도금 처리하는 등의 추가 공정이 필요합니다.
● Innozinc도금 용접 : 도금의 세라믹 층이 용접 성능을 향상시켜 스패터 등의 이물질 발생을 줄이고, 용접흄 가스 발생도 감소 

시킵니다. 용도에 따라 아연도금을 제거하지 않고 바로 용접이 가능하며, 필요 시에는 단시간의 사상 작업만으로도 용접 처리가 

가능합니다.

용접성

Innozinc는 무기질 기반의 미세 요철 구조와 높은 표면 에너지로 도료의 젖음성과 결합성을 향상시켜 상도장이 안정적으로 밀착될 

수 있는 표면 조건을 제공합니다.

무기질 표면과의 상호작용을 통해 도막 간 접착력이 향상되며, 얇고 균일한 도막 구조는 모재의 표면의 조도와 형상을 유지해 

상도장이 안정적으로 밀착될 수 있는 조건을 제공합니다.

Innozinc는 후속 도막의 부착력 기준인 3Mpa 이상을 넘는 높은 수치로 에폭시 페인트와의 결합성능을 나타냅니다. 용융아연도금은 

백화 발생에 따른 페인트의 박리 문제가 있으나 Innozinc는 아연층의 백화를 억제하는 기술을 통해 후속 페인트의 접착을 장기간 

안정적으로 유지할 수 있습니다.

Innozinc 후속도막 부착력Innozinc + 상도장 확대 단면도

Test method : ISO 20340 Paints and varnishes - Performance requirements for protective paint systems for offshore and related structures

상도 부착성

* *

용접 결함 평가 사진용접 결함 평가 시험성적서

1. 크랙, 언더컷, 오버랩, 기공 발생 평가

2. 용접 결함 평가

3. 평가결과 도출
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ISO 20340 후속도막 부착력 합격 기준 (3MPa)

Innozinc 
세라믹 무기피막

상도장

넓은 비표면적
세라믹 무기피막의 미세한 
입자는 표면적을 증가시켜 
상도장이 안정적으로 밀착
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